EinflussgrdfRen zur Auswahl der SchweilRerprifung
fur Aluminium nach DIN EN ISO 9606-2 (Aluminium)

Bitte ausfiillen

— %

Schweillprozess : )
P Metall-Inertgasschweiften 131 SchweiBlprozef:
Wolfram-Inertgasschweilfen 141
Plasmaschweilten 15
Produktform Produktform:
J =P Blech § =T Fahr
Nahtart Mahtart:
ﬂ = BW Stumpfnaht & =FW Kehlnaht
Werkstoff Werkstoffgruppe:
21 Rein-Aluminium und &hnlich z.B. AlS9.5; AlMn
22 Aluminium-Legierungen z.B. AlMg3, AlMg4,5Mn

23 aushartbare Aluminium-Legierungen z.B. AIMgSi0,5 bis 1,0; AlZn4 5Mg1

Zusatzwerkstoff ;
Schweillzusatz:
wm = mit Zusatzwerkstoff
5 = Massivdraht
Priifstiickdicke (mate in mm) Abmessungen: t
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Priifstliickdurchmesser (vate in mm)

Abmessungen: 8}
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Prisfstiickdurchmesser
Geltungsbereich D bis 2 D

Priifstiickdurchmesser > 25 mm
Galtungsbereich = 0,50




Schweillposition
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L—Z/ PE Uberkopfposition

—.."

C-_@ H-L0O45 Rohr fest; Achse geneigt;

Schweifiung steigend

TS
J'§

S-EE' J-L045 Rohr fest; Achse geneigt; Schweillung fallend
Nahtausfuhrung

einseitiges Schweillen

beidseitiges Schweilten

Schweillen mit Schweiltbadsicherung
Schweillen ohne Schweillbadsicherung
Kehinaht einlagig

Kehinaht mehrlagig

%F’rﬂnwxpﬁh WEHHEHDDSIt1ﬂI‘I. Rﬂhr rntierend @J PC Querpﬂsttlﬂl'l: RDhr fEE'rT.

PB Horizontal- Vertikalposition

T
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¥  PD Horizontal- Uberkopf-
position; Rohr fest

& PF Steigposition; Rohr fest

{'!'_
IQ)J PG Fallposition; Rohr fest

i

Nahtausfihrung:

58
bs
mb
nb
sl
mi

Priifbezeichnung nach DIN EN ISO 9606-2 (Muster)

150 9606-2 [i#ll T BW 23S [#03 D60 PF ss nb

Prafnorm

1 Schmelzschweillen von Aluminiumwerkstoffen

bs beidseitiges Schweilten

131 Metall-Inertgasschweiflen

mb_Schweien mit Schweilbadsicherung

ml_mehrlagig

nb Schweilen ohne Schweikbadsicherung

141 Woliram-Inerigasschweillen

sl einlagig

15 Plasmaschweilten

85 einseitiges Schweillen

Produktform
P Blech
T Rohr ‘SchweiBposition
PA Wannenposition
PB Horizontal-Vertikalposition
'_ Nahtart PC Querposition
BW Stumpfnaht PD Horizontal-Uberkopiposition
[FW_Kehinaht PE Uberkopfpasition
PF Stei ition
Werkstoff PG Fallposition

20 Rein-Aluminium und ahnlich

21 Aluminium-Legierungen

22 aushartbare Aluminium-Legierungen

Aluminium-Silicium-Legierungen

24 Aluminium-Silicium-Kupfer-Legierungen

25 Aluminium-Kupfer-Legierungen

H-L045 Sieigposition, Rohrachse 45" geneigt
J-L045 Fallposilion, Rohrachse 45° geneigt

| t Werkstoffdicke !

Ruhramdurmm
D Rohraubendurchm

nm kein Zusatzwerkstoff
5 Massivdraht/-stab




