EinflussgrofRen zur Auswahl der Schweil3erprifung
far Stahl nach DIN EN 287-1

Schweiprozess Bitte ankreuzen

111 Lichtbogenhandschweil’en (E) O
114 Metall-LichtbogenschweiRen mit Filldrahtelektrode O
131 Metall-Inertgasschweillen (MIG) O
135 Metall-Aktivgasschweillen (MAG) O
136 Metall-AktivgasschweilRen mit Fulldrahtelektrode O
141  Wolfram-Inertgasschweil3en (WIG) |
311 Gasschweilten (G) O
Produktform
T Rohr @) : E
P Blech J
Nahtart : |
BW  Stumpfnaht / A O
= -

FW Kehlnaht

Werkstoffgruppen (Geltungsbereich) S. nachste Seite

Material- T
gruppe des | 1.2 3 4 g 14
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Werkstoffgruppen

1

o
6
7

8
9

Stahle mit einer spezifizierten Mindeststreckgrenze
Rex < 460 N/mm” und spezieller Analyse

1.1 Stahle mit einer spezifizierten Mindeststreckgrenze
Ren < 275 N/mm?®

1.2 Stahle mit einer spezifizierten Mindeststreckgrenze
275 Nmm® < Ren < 360 N/mm*

1.3 Normalisierte Feinkornbaustahle mit einer spezifizierten
Mindeststreckgrenze Reu > 360 N/mm?®

1.4 Stahle mit einem erhdhten Widerstand gegen atmosphérische
Korrosion, deren Zusammensetzung die Anforderung fir die
einzelnen Elemente der Gruppe 1 uberschreiten durfen.

Thermomechanisch gewalzte Feinkornbaustahle und Stahlguss
mit einer spezifizierten Mindeststreckgrenze Rex > 360 N/mm®
Vergutete und ausscheidungsgehartete Stahle, jedoch keine
nichtrostenden Stahle, mit einer Mindeststreckgrenze

Ren > 360 N/mm®

Niedrig vanadiumlegierte Cr-Mo-(Ni) Stahle mit Mo <0,7% und
V=0,1%

Vanadiumfreie CrMo Stahle mit C <= 0,35%

Hoch vanadiumlegierte CrMo(Ni) Stahle

Ferritische, martensitische oder ausscheidungsgehartete nicht-
rostende Stahle mit C = 0,35% und 10,5% < Cr =30 %
Austenitische Stahle

Nickellegierte Stahle mit Ni = 10,0 %

10 Austenitisch-ferritische nichtrostende Stahle (Duplex)
11 Stahle der Gruppe 1 mit Ausnahme 0,25 % < C <0,5 %

SchweiBzusatzwerkstoff

Schweillzusatzwerkstofftyp Schweillprozess

nm kein Zusatzwerkstoff G, WIG

S

Massivdraht/-stab G, WIG, MAG

Filldrahtelektroden

< s<wzx

Metallpulver gefulit

basisch

rutil oder basisch/fluorid
basisch/fluorid, langsam
erstarrende Schlacke
basisch/fluorid, schnell MAG
erstarrende Schlacke

O 0000

Bitte ankreuzen

O O 0O O

O

OooO0O00 o000

Bitte ankreuzen



Schweilzusatzwerkstoff Fortsetzung Bitte ankreuzen

P rutil, schnell erstarrende O
Schlacke

R rutil, langsam
erstarrende Schlacke

Z andere Arten O
Stabelektroden
A sauerumhullt O
B basischumhullt O
C zelluloseumhillt O
R rutilumhallt . L)
RA rutilsauer-umhiilit Lichibagenhand (E) O
RB rutilbasisch-umhulit O
RC rutilzellulose-umhillt O
RR rutilumhillt (dick) [0
Prifstickabmessungen in (mm)
Prifstiickdicke t TS |
06 (BN

z. B. t =5 mm: Ergibt einen Geltungsbereich der Schweilerprifung
von 3 mm bis 10 mm Werkstiickdicke.

Geltungsbereich:

Dicke t des Prufstiickes Geltungs-
in [mm)] bereich
t <3 mm t bis 2 t”
3mm<t < 12 mm 3 mm bis 2 t"
t >12mm =5mm

1y .. . .
! fir Gasschweilken nur bis 1.5t

Rohrdurch D
ohrdurchmesser -~ ”
@_

z. B. Rohrdurchmesser 86 mm: Ergibt einen Geltungsbereich
ab 43 mm



Geltungsbereich:

Durchmesser D des Geltungs-
Prifstiickes in [mm] bereich
D <25 mm Dbis2D
D >25 mm D=205D

(25 mm min.)
Bitte ausflllen
Priifstiickabmessungen: t=[ | mm

D= mm

SchweiBposition

pA  Wannenposition 0
PB  Horizontalposition 0
PC Querposition 0

PD  Horizontalliberkopfposition [J

pe  Uberkopfposition ]
I &
4| rF PF Position steigend O
i L (Rohrachse waagerecht)
v AW PG  Position fallend O
' = (Rohrachse waagerecht)
+45°
255 H-L045 45° Schweilung o
A5 steigend (Rohrachse
um 45°geneigt)
45"
s J-L045  45° SchweiRung i
(S% fallend (Rohrachse

um 45°geneigt)



SchweiRnahteinzelheiten Bitte ankreuzen

m A ss einseitiges Schweilen
M | bs beidseitiges Schweifen
@ mb  Schweillen mit Badsicherung

SIE . ohne Ausfugen und
9 Ausschleifen der Wurzel
I&P sl einlagiges Schweillen

I% ml mehrlagiges Schweilten

8 O O B

Prifbezeichnung nach DIN EN 287-1 (Muster)

EN 287-1 @ T BW 8 S 13.6 D60 PF ss nb

Prufnorm
1 Schmelzschweilten von Stahlen bs beidseitiges Schweilen
w nach links Schweilten
mb Schweilien mit Schweikbadsicherung

ml_mehrlagig

111 Lichmagenhands:hwaim&n 5 - -
: g nb Schweilen ohne Schweillbadsicherung
114 Metall-Lichtbogenschweillen mit Falldrahtelek- o Pk serhits Schwailian

trode ohne Schutzgas sl einlagig —
121 Unterpulverschweiflen mil Drahtelekirode s :
725 Unierpulverschweilten mit Fulldrahielekirode 88 einssiiiges Schweillen
131 Metall-lnergasschweilen

135 Metall-Aklivgasschweilten Schweiiposition
136 Metall-Aktivgasschweilten mit Filldrahtelektrode PA Wannenposition .
fi41 Walfram-Inerigasschweillen PB Horizontal-Vertikalposition
15 Plasmaschweilien PC Querposition %
11 Gasschweillen mil Sauerstofi-Acetylen-Flamme PD_Horizontal-Uberkopfposition
PE Uberkopfposition
= PF Steigposition
3= Produliform PG Fallposilion
P Bloh H-L045 Steigposition, Rohrachse 45" geneigl
T Rofr J-L045 Fallposition, Rohrachse 45° genelgt
| Nahtart
BW Stumpfnaht ,
[FW Kah[nr‘:a!-rt t Werkstofidicke
ruppe [ RohrauBendurchmesser
1_Stahle mit Mindeslstreckgrenze < 460 Nimm® D Rohrau hmesser
2 Thermomechanisch behandelle Feinkornstihle
3 Vergutete und ausscheidungsgehartete Stahle :
4 Niedrig vanadiumiegierte Cr-Mao-(Ni}-Stahie nm_kein Iusat;_'_warkstuﬁ
5 Vanadiumireie Cr-Mo-Stihle A sauer umhulll _
6 Hochvanadiumlegierte Cr-Mo-{Ni)-Stahle B basisch umhiillt oder basische Fllldrahtelekirode|
7 Femtische/martensitische nichtrostende Stahle C zelluloseumhulit
8 Austenilische Stahle M Metallpulver-Filldrahtelekirode
9 Nickellegierte Stahle P rutile Fulidrahtelektrode - schnell erstarrende
10 Austenitische ferritische nichtroslende Stahle Schlacke —r
11 Stahle der Gruppe 1 (0,25% < C = 0,5%) R rutil umhiilite oder rutiie Filldrahtelekirode -

langsam erstarrende Schlacke
RA rulilsauer umhuilit
RB rulitbasisch umhillt
RC _rufilzellulose umhiiilt
RR dick rutilumbulit
S Massivdraht/-stab
V Fiilidrahtelektrode - rutil oder basischifluorid
W Filldrahtelektrode - basisch/fluorid, langsam
erstarrende Schlacke
Y Fulldrahtelektrode - basischifluond, schnell
erstarrenda Schiacke
Z Filldrahtelektrode - andera Arten




